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The bottle-shaped container is made in a coextrusion blow molding process and has a 
dimensionally stable outer container and an easily deformable inner bag which consist of different 
thermoplastic materials that cannot be welded to each other. The preform has a diameter greater 
than that of the bottle neck so that, when the blow mold is closed, the blow mold halves squeeze 
off excess material not only on the bottom, but also in the shoulder and neck area. Unwelded 
seams of the outer container are thereby formed in the shoulder and neck area. In the bottom 
area the outer container is closed by a weld seam which has been formed by displacing material, 
the weld seam of the inner bag being fixed in said area. After negative pressure has been applied 
to the inner bag, holes are formed in the upper area of the outer container for the purpose of a 
permanent pressure compensation. All openings in the outer container are covered by the pump 
housing. The container operates reliably in the upside-down position. 
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© Der flaschenformige Behalter ist im Coextru- 
sionsblasverfahren hergestellt und hat einen formsta- 
bilen Aufien behalter (5) und einen leicht verformba- 
ren Innenbeutel (7), die aus unterschiedlichen, nicht 
miteinander verschweiflbaren thermoplstischen 
Kunststoffen bestehen. Der Vorformling (1) hat einen 
Durchmesser, der grofler ist als der Flaschenhals 
(8), so da/3 die Blasformhalften beim Schlieflen der 
Blasform (3) nicht nur am Boden, sondern auch im 
Schulter (10)- und Halsbereich uberschussiges Ma- 
terial abquetschen. Hierbei entstehen im Schulter- 
und Halsbereich unverschweiflte Nahte des Au/3en- 
beha Iters. Im Bodenbereich wird der AuBenbehSlter 
durch eine durch Mate rialverlage rung ausgebildete 
Schweifinaht verschlossen, wobei in diesem Bereich 
die Schweifinaht des Innenbeutels verankert wird. 
Nach Aufbringen eines Unterdrucks auf den Innen- 
beutel werden im oberen Bereich des Au/tenbehal- 
ters Locher (27) zum permanten Druckausgleich 
ausgebildet. Alle Offnungen in dem Aufienbehalter 
werden von dem Pumpengehause (19) Uberdeckt. 
Der Behalter ist in der Uberkopflage zuverlassig 
funktionsfahig. 
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Die Erfindung betrifft einen Behalter, insbeson- 
dere einen flaschenfbrmigen Behalter, bestehend 
aus einem im wesentlichen formstabilen Aufienbe- 
halter und einem leicht verformbaren Innenbehalter 
bzw. Innenbeutel, die im Coextrusionsblasverfahren 
aus unterschiedlichen, keine Verbindung miteinan- 
der eingehenden thermoplastischen Kunststoffen 
hergestellt sind, wobei der Behalter einen oberen 
Schulterabschnitt hat, der vorzugsweise in einen 
Behalterhais ubergeht, an dem zum Ausbringen 
der FUllung des Innenbeutets eine Pumpe befestigt 
ist. 

Ein derartiger BehSlter wird beispielsweise zur 
Aufnahme und dosierten Abgabe von medizini- 
schen Flussigkeiten verwendet, wobei durch manu- 
elle Betatigung der mit einem Ventil versehenen 
Pumpe in dem Innenbeutel der fur dessen Entlee- 
rung erforderliche Unterdruck erzeugt werden kann. 

Damit sich der an sich leicht verformbare In- 
nenbeutel bei Aufbringung des Unterdrucks zur do- 
sierten Abgabe der Flussigkeit zusammenziehen 
kann, ist es bei einem Behalter der betrachteten 
Art erforderlich, da/3 in den Zwischenraum zwi- 
schen dem formstabilen Aufienbehalter und dem 
leicht verformbaren Innenbeutel Luft eintreten kann, 
damit dort durch Volumenverringerung des Innen- 
beutels kein Unterdruck entsteht, der den weiteren 
Entleerungsvorgang beeintrachtigen und schliefilich 
unmoglich machen wurde. 

Zur Losung dieses Problems ist aus der EP 0 
182 094 ein flaschenformiger Behalter bekannt, 
dessen Aufien behalter an seinem bodenseitigen 
Ende eine offene Naht aufweist, wahrend der In- 
nenbehalter an dieser Stelle durch eine Schweifi- 
naht dicht verschlossen ist. Die Ausbildung der 
offenen Bodennaht des Aufienbehalters wird bei 
dem stets erforderlich en Abquetschen von Uber- 
schufimaterial des coextrudierten Vorformlings am 
Boden der Blasform hervorgerufen, wobei die 
Wandbereiche des Innenbeutels im Quetschbereich 
zwischen den einander gegenOberliegenden Wand- 
bereichen des den Aufienbehalter bildenden Mate- 
rialschlauchs liegen und hiermit die Verschweifiung 
der Bodennaht des Aufienbehalters verhindern. 
Nach Beendigung des Blasvorgangs wird beim Off- 
nen der Blasform eine Kraft auf den Boden des 
Aufienbehalters aufgebracht, die die unverschweifi- 
te Naht so weit bleibend offnet, daj3 durch diese 
bodenseitige Sffnung permanent Luft mit dem 
Druck der umgebenden Atmosphare in den Aufien- 
behalter eintritt, so dafi sich bei dem vorbekannten 
Behalter zwischen dem Aufien behalter und dem 
Innenbeutel kein Unterdruck bilden kann. 

Dieser vorbekannte Behalter hat mehrere 
Nachteile. Die langgestreckte, aufgeweitete Naht im 
Boden des Aufienbehalters ermoglicht ohne weite- 
res den Eingriff ins Innere des Aufienbehalters, so 
dafi der weiche Innenbeutel beschadigt werden 



kann, mit der Folge, dafi eine darin aufgenommene 
Flussigkeit ausfliefien kann. Aufierdem konnen 
Fremdstoffe in den Innenraum zwischen Aufienbe- 
halter und Innenbeutel eintreten. Schwerwiegender 

5 ist noch, dafi der offene Spalt im Boden des Behal- 
ters den Eindruck hervorrufen kann, der Behalter 
set beschadigt, was insbesondere bei Verwendung 
des Behalters auf pharmazeutischem Gebiet zu 
Beanstandungen seitens der Kaufer fUhren kann. 

io Ein weiterer Nachteil des vorbekannten Behal- 

ters besteht darin, dafi zur Sicherstellung eines 
moglichst vollstandigen Entleerungsvorganges ein 
Steigrohr in den Innenbeutel eingreifen mufi, da der 
Innenbeutel in axialer Richtung des Behalters an- 

75 sonsten nicht gehalten ist und bei teilweiser Entlee- 
rung so zusammenfallen konnte, dafi ein weiterer 
Entleerungsvorgang unmoglich wird. Das Steigrohr 
halt den Innenbeutel bei dem vorbekannten Behal- 
ter in gestreckter Lage, wodurch jedoch die Kosten 

20 des vollstandigen, funktionsfahigen Behalters nicht 
unbetrSchtlich erhoht werden. Ein grofier Nachteil 
des Steigrohrs liegt darin, dafi der Behalter in der 
Uberkopflage nicht einwandfrei benutzbar und voll- 
standig entieerbar ist. 

25 Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe 

zugrunde, einen Behalter der betrachteten Art so 
weiter zu entwickeln, dafi die vorstehend aufgefUhr- 
ten Nachteile vermieden sind. Dabei soil der BehSl- 
ter vorzugsweise eine Flaschenform haben und in 

30 der Uberkopflage zuverlassig zur Abgabe einer 
Flussigkeit bereit sein, ohne dafi die Erfindung je- 
doch auf die Flaschenform und den flUssigen Inhalt 
beschrankt ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl durch 

35 die im Kennzeichen des Anspruchs 1 angegebenen 
Merkmale gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen der 
Erfindung sind in den Unteranspruchen gekenn- 
zeichnet. 

Gemafi der Erfindung hat der im wesentlichen 

40 formstabile Aufienbehalter an seinem Boden eine 
geschlossene, wenigstens teilweise verschweifite 
Naht, die die Schweifinaht des Innenbeutels uber- 
deckt, womit der Boden des Aufienbehalters ge- 
schlossen ist und aufierdem die Schweifinaht des 

45 Innenbehalters in dem derart geschlossenen Bo- 
denbereich des Aufienbehalters gehalten bzw. dau- 
erhaft eingeklemmt ist. Der Aufienbehalter hat fer- 
ner an seinem Schulterabschnitt wenigstens eine 
unverschweifite Naht, die durch gegenuberliegen- 

50 de, nicht miteinander verschweifite Wandabschnitte 
des Aufienbehalters begrenzt ist, wahrend der In- 
nenbeutel in diesem Bereich durch Schweifinahte 
dicht verschlossen ist, so dafi hier Luft in den 
Zwischenraum zwischen dem Aufienbehalter und 

55 dem Innenbehalter eintreten kann. Vorzugsweise 
sind zwei unverschweifite Na'hte Uber einen Teil 
der beiden Schulterabschnitte des BehSlters vorge- 
sehen. 



3 



EP 0 532 873 A1 



4 



Die unverschweiflten Nahte an dem Schulter- 
abschnitt des Auflenbehalters konnen dadurch aus- 
gebildet werden, dafl der zweischichtige, schlauch- 
formige Vorformling, aus dem der erfindungsgema- 
fle Behalter geblasen wird, einen grofleren Durch- 
messer hat als die Behalteroffnung bzw. gegebe- 
nenfalls als der Hals des Behalters, so dai3 im 
Schulterbereich der schlauchformige Vorformling 
beim Schlieflen der Blasform zur Beseitigung des 
Oberschuflmaterials abgequetscht wird. Hier liegt 
dann im Quetschbereich des Schulterabschnltts 
Material des Innenbeuteis zwischen dem hierdurch 
beabstandeten Material des Auflenbehalters, so 
da/3 das letztere nicht miteinander verschweiflt wer- 
den kann. 

Die geschlossene, wenigstens teilweise ver- 
schweiflte Naht am Bode des Auflenbehalters wird 
durch besondere Formgebung des bodenseitigen 
Quetschbereichs der Blasform ausgebiidet, wobei 
hier sowohl das Uberschuflmaterial abgequetscht 
als auch Material des Auflenbehalters beidseitig 
der Naht verlagert und zu einem nach auflen wei- 
senden Steg zusammengefUhrt wird. Diese beiden 
Vorgange des Abquetschens und des beidseitigen 
ZusammenfOhrens von Material des AuBenbehal- 
ters kann gleichzeitig beim Schlieflen der Form 
erfolgen, Oder aber in getrennten, zeitlich aufeinan- 
derfolgenden Schritten, indem nach dem Blasfor- 
men des erfindungsgemaflen Behalters das noch 
plastisch verformbare Aufienbehalter-Materiai in ei- 
nem gesonderten Schritt zu einer die Quetschnaht 
Oberdeckenden geschlossenen Schweiflnaht zu- 
sammengefUhrt wird. 

Der Boden des erfindungsgemaflen Behalters 
ist vorzugsweise derart konkav geformt, dafl die 
von der zuruckversetzten Bodenflache abstehende 
Schweiflnaht nicht uber den ringformigen Auflenbe- 
reich des Bodens vorsteht, so da/3 durch die entwe- 
der teilweise Oder vollstandig verschweiflte, jeden- 
falls geschlossene Naht die Standsicherheit des 
Behalters nicht beeintrachtigt ist. 

Die Schweiflnaht des Innenbeuteis ist in dem 
Bodenabschnitt des Auflenbehalters eingeklemmt, 
so dafl der Innenbeutel in axialer Richtung des 
flaschenformigen Behalters gehalten ist. Damit ist 
die Anordnung eines Steigrohres uberflussig, da 
der gestreckt gehaltene Innenbeutel auch ohne die- 
ses Bauteil vollstandig entleert werden kann, so 
dafl die Kosten des erfindungsgemaflen Behalters 
verringert sind. Von wenigstens ebensolcher Be- 
deutung ist, dafl der erfindungsgemafle Behalter in 
Oberkopflage einwandfrei funktioniert und vollstan- 
dig entleert werden kann. 

In den geschlossenen Boden bereich des Be- 
halters ktfnnen weder Fremdstoffe eintreten, noch 
kSnnen hier spitze GegenstSnde eingefuhrt wer- 
den, um mutwillig den Innenbeutel zu beschadigen, 
was bei dem vorbekannten Behalter ohne weiters 



moglich ist. 

Die geschlossene Bodennaht des Auflenbehal- 
ters, die die axiale Halterung des Innenbeuteils 
ohne Steigrohr ermoglicht, hat ferner dann eine 

5 grofle Bedeutung fUr das Herstellungsverfahren des 
erfindungsgemaflen Behalters, wenn zum Zwecke 
eines permanenten Druckausgleichs zwischen 
Innen- und Auflenbeutel Locher in der Wandung 
des Auflenbeha liters in dessen oberen Bereich aus- 

10 gebildet werden sollen, was weiter unten noch na- 
her beschrieben wird. 

Wie bereits erwShnt, ISfit die offene Naht bzw. 
lassen die offenen NShte im Bereich des Schulter- 
abschnitts des Aufienbehalters den Durchtritt von 

75 Luft zu. Wenn diese unverschweiflten Nahte grofl 
genug sind, kann durch diese ein permanenter 
Druckausgleich zwischen Innen- und Aufienbeutel 
erfolgen, so dafl keine weiteren Maflnahmen hierzu 
erforderlich sind. 

20 In aller Regel durfte dies jedoch nicht der Fall 

sein, da die einander unverbunden gegenUberlie- 
genden Randkanten des Aui3enbehalters im Be- 
reich der offenen Naht bei Unterdruck das Bestre- 
ben haben, sich aneinander anzulegen. Aus diesem 

25 Grunde wird in einer vorteilhaften Ausgestaltung 
der Erfindung vorgeschlagen, wenigstens ein Loch, 
vorzugsweise mehrere Locher in der Wand des 
AuJSenbehSlters auszubilden, die den permanenten 
Druckausgleich ermoglichen. Mit besonderem Vor- 

30 teil wird vorgeschlagen, diese Locher im oberen 
Bereich des Au/ten behalters vorzusehen, d.h. im 
Schulterbereich Oder im oberen Abschnitt der vor- 
zugsweise zylindrischen Au/tenwand des Auflenbe- 
halters, da hier diese Locher auf die weiter unten 

35 beschriebene Weise erfindungsgemSB kaschiert 
werden konnen. 

Erfindungsgemafl werden die Locher nach 
dem Blasvorgang dadurch hergestellt, da/3 ein Un- 
terdruck auf den Innenbeutel einwirkt, so dafl die- 

40 ser sich zusammenzieht. Da der Innenbeutel am 
Boden des Auflenbeutels verankert ist, fSllt er bei 
Einwirkung des Unterdrucks radial zusammen, wo- 
bei er sich auf ganzer Lange von der Wandung des 
Auflenbehalters lost. Ware der Innenbeutel nicht 

45 am Boden gehalten, wurde er sich statt dessen 
vom Bodenbereich abheben und nach oben, in 
Richtung des Behalterhalses zusammenziehen, wo- 
bei er im oberen zylindrischen Wandbereich und 
im Bereich des Schulterabschnitts in Anlage an der 

50 Wandung des Auflenbehalters verbleiben wtirde. In 
diesem letzteren Falle ware es un moglich, im obe- 
ren Bereich des Auflenbehalters Locher auszubil- 
den, da hierbei der Innenbeutel beschadigt wurde. 
Nach dem erfindungsgemaflen Herstellungs- 

55 verfahren I5st sich hingegen -wie bereits gesagt- 
der Innenbeutel vollsta'ndig von der Wand des Au- 
flenbehalters (mit Ausnahme der unteren Veranke- 
rungsnaht und vorzugsweise des Halsbereichs). 
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Der Unterdruck kann dadurch auf den Innen- 
beutel aufgebracht werden, daB ein Dorn form- 
schlussig (gegebenenfalls mit einer ringformigen 
Dichtung) in den Behalterhals eingefOhrt wird und 
der Dorn Ober eine Saugleitung mit einer Vakuum- 
pumpe in Verbindung steht. Der Druckausgleich 
erfolgt vorzugsweise durch die unverschweiBten 
Schulternahte. Die Erfindung ist hierauf jedoch 
nicht beschrankt, vielmehr kann die Anordnung 
auch so getroffen werden, da/3 Luft im Bereich des 
BehSlterhalses zwischen dem AuBenbehalter und 
dem InnenbehSlter eintritt. 

Die Locher konnen durch alle geeigneten Ver- 
fahren in der Wand des AuBenbehalters ausgebil- 
det werden, beispielsweise durch Ultraschall oder 
mechanisch durch Perforieren mittels nadelartiger 
Stitte. 

Der Zutritt von Luft durch die Schulternahte 
kann dadurch wahrend des Schritts der Ausbildung 
der Locher gefordert werden, daB der Behalter 
seitlich derart zusammengedruckt wird, da/3 die 
einander gegenUberliegenden Randkanten des Au- 
Benbehalters im Bereich der Schulternahte zusatz- 
lich voneinander beabstandet werden. Dies sollte 
vorzugsweise in einem Zustand geschehen, in dem 
der AuBenbehalter nicht mehr plastisch verformbar 
ist, so daB der Behalter wieder in die Ausgangs- 
form zurOckkehrt. 

ErfindungsgemaB kann gleichzeitig mit dem 
Unterdruck von auBen ein Uberdruck auf den In- 
nenbeutel ausgeubt werden, indem der Behalter in 
eine mit einer Druckluftquelle verbundene Kammer 
aufgenommen wird. Uberdruck und Unterdruck 
konnen gleichzeitig intermittierend ausgeObt wer- 
den, wodurch sich der Innenbeutel besser von der 
Innenwand des AuBenbehalters lost. 

Alle Offnungen in der Wandung des AuBenbe- 
halters im Schulter- und oberen Wandbereich sind 
-im Gegensatz zum Bodenbereich des Behalters- 
zu kaschieren, wozu vorgeschlagen wird, diesen 
Bereich mit dem Gehause der an der Behalteroff- 
nung anzubringenden Pumpe auBen zu Qberdek- 
ken. Hierzu wird vorgeschlagen, das Gehause der 
tlblicherweise verwendeten Pumpen so zu verlan- 
gern, daB es den gesamten Schulterbereich und 
gegebenenfalls einen Teil der vorzugsweise zylin- 
drischen AuBenwand des AuBenbehalters umfaBt. 
Damit liegen die Offnungen nicht nach auBen frei, 
so daB der Zwischenraum zwischen dem AuBenge- 
hause und dem Innenbeutel vor Verschmutzung 
bewahrt und die Unverletzlichkeit des Beutels 
durch auBere Einwirkung gewahrleistet ist (wenn 
das AuBengehause nicht beschadigt wird). AuBer- 
dem kann nicht mehr der falschliche Eindruck ent- 
stehen, der Behalter sei beschadigt 

Die unverschweiBten Schulternahte sollten sich 
vorzugsweise lediglich Ober einen Teil des Schul- 
terabschnitts bis zur Behalteroffnung erstrecken, 



was dann der Fall ist, wenn der Durchmesser des 
schlauchformigen Rohlings kleiner als der Durch- 
messer der vorzugsweise zylindrischen Behalter- 
wand ist. Der verbleibende geschlossene auBere 

5 Ring des Schulterabschnitts erhoht die Festigkeit 
des Beha Iters. 

Wie gesagt, hat der erfindungsgemaBe Behal- 
ter vorzugsweise eine Flaschenform, wobei der 
Schulterabschnitt in einen Behalterhals Obergeht, 

io so daB sich die unverschweiBten Nahte des Schul- 
terbereichs in dem Halsbereich bis zu dessen Off- 
nung fortsetzen. In diesem Zusammenhang wird 
mit Vorteil vorgeschlagen, daB am Rand des Behal- 
terhalses, an dessen Offnung, ein nach auBen wei- 

75 sender Ring angeformt ist, auf den die Pumpe mit 
einer zugehorigen Umfangswand aufschnappen 
kann. Der nach auBen weisende Schnapprand des 
Behalterhalses wird bei seiner Ausbildung durch 
einen in die Blasform eingefOhrten Dorn durch Ver- 

20 lagerung von Material des AuBenbehalters im Be- 
reich der Quetschnaht verschweiBt, so daB der 
Schnappring ringsum fest geschlossen ist. Hier- 
durch wird ein dichter AnschluB der auf den 
Schnappring aufgesetzten und ins Innere des In- 

25 nenbeutels eingreifenden Pumpe ermoglicht. Zu- 
satzlich wird der Schnappring durch eine diese 
umgreifende, aufgeschnappte Umfangswand der 
Pumpe radial nach innen beaufschlagt, so daB der 
Schnappring selbst dann festgehalten ware, wenn 

30 seine Verschweiflung an der Quetschkante nur un- 
vollstandig ausfullen wurde. Damit ist durch die 
besondere Ausgestaltung des Randes des Behal- 
terhalses gewahrleistet, daB die Pumpe dicht und 
fest an der Behalteroffnung angesetzt werden 

35 kann, so daB eine einwandfreie Funktionsweise ge- 
sichert ist. 

Die Erfindung ist jedoch nicht auf diese Ausge- 
staltung beschrankt, sondern es kann z.B. eine 
Schraubverbindung am Behalterhals vorgesehen 
40 sein. 

Mit Vorteil wird vorgeschlagen, daB sich die 
InnenflSche des Halses nachoben leicht kegelfor- 
mig verbreitert, wobei dieser Kegelsitz der Pumpe 
dazu betragt, dafl der Innenbeutel im Halsbereich 

45 festgehalten ist. Im ubrigen wird durch Kalibrieren 
des Halsbereichs Material vermischt, so daB hier- 
durch AuBenbehalter und Innenbeutel im Halsbe- 
reich zusammenhalten. 

Als Material fur den AuBenbehalter wird vor- 

so zugsweise PP vorgeschlagen, wahrend der Innen- 
beutel zweckmafiigerweise aus Polyethylen be- 
steht. Selbstverstandlich ist die Erfindung nicht auf 
die Verwendung dieser Materialien beschrankt, 
vielmehr kommen auch andere thermoplastische 

55 Werkstoffe in Betracht, die bei der Coextrusion und 
nachfolgenden Blasvorgang keine Verbindung mit- 
einander eingehen. 
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Die ferner erfindungsgema/3 vorgeschlagene 
Verwendung von Polypropylen mit einem Additiv, 
vorzugsweise einem Gleitmittel, welches das Ablo- 
sen von der Polyethylenschicht erleichtert, gewahr- 
leistet die Recyclingfahigkeit des Behalters. 

Die Schwei/Jnaht des Autfenbehalters im 
Quetschbereich des Bodens hat querschnittlich 
vorzugsweise eine drachenahnliche Form und 
fluchtet mit der SchweiBnaht des Innenbeutels, die 
durch denzusatzlichen Wandabschnitt des Auflen- 
behalters test eingekiemmt ist. 

Der erfindungsgemSfle BehSlter vermeidet die 
oben aufgefuhrten Nachteile des vorbekannten Be- 
halters, ohne daB hierzu aufwendige Mittel erforder- 
lich sind. Die Offnungen im Schulterbereich und 
gegebenenfalls Locher im Schulterbereich oder 
dem oberen Bereich der Wand des Au/tenbehalters 
lassen sich durch einen diesen Bereich Uberdek- 
kenden GehSuseabschnitt der Pumpe kaschieren, 
wobei dieser MaBnahme die Einspeisung eines 
Steigrohres gegenubersteht, so da/3 die Hersteliung 
des erfindungsgema/ten Behalters praktisch keine 
zusatzlichen Kosten erfordert. Aui3erdem gibt der 
erfindungsgema/te Behalter auch in der Uberkopf- 
lage zuverlassig seinen Inhalt ab. 

Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben 
sich aus der nachfolgenden Beschreibung sowie 
anhand der Zeichnung. Dabei zeigen: 

Fig. 1 eine teilweise geschnittene Sei- 

tenanstcht eines erfindungsgema- 
Ren Behalters mit eingebauter 
Pumpe und bereits teilweise ent- 
leertem Innenbeutel; 
Fig. 2 einen Langsschnitt durch den Be- 

halter gemafi Fig. 1; 
Fig. 3 eine perspektivische Ansicht des 

Behalters; 

Fig. 4a-4c aufeinanderfolgende Verfahrens- 
schritte bei der Hersteliung des 
Behalters im Coextrusionsblasver- 
fahren; 

Fig. 5 einen Querschnitt durch den 

Quetschbereich im Schulterab- 
schnitt; 

Fig. 6 einen Querschnitt durch den Be- 

reich des Schnapprings und 

Fig. 7 einen Querschnitt durch den Be- 

reich der BodenschweiflnShte des 
Innenbeutels und des Au/Jenbe- 
ha Iters. 

Es wird zunachst auf die Figuren 4a bis 4c 
Bezug genommen, die aufeinanderfolgende Schrit- 
te zur Hersteliung eines erfindungsgema/ten fla- 
schenformigen Behalters zeigen. Ein aus zwei kon- 
zentrischen Materialschichten bestehender, 
schlauchformiger Vorformling 1 tritt aus einem Ex- 
trusionskopf 2 aus und wird zwischen den geSffne- 
ten Halften einer Blasform 3 angeordnet, die ge- 



schlossen wird, wenn der Vorformling 1 die zur 
Hersteliung eines flaschenformigen Behalters erfor- 
derliche LSnge erreicht hat. Der Vorformling 1 be- 
steht aus einer aufleren Materialschicht 4 zur Aus- 

5 bildung eines formstabilen Aui3enbeha Iters 5 sowie 
aus einer inneren Materialschicht 6, die zu einem 
leicht verformbaren Innenbeutel 7 aufgeblasen 
wird. Die beiden Materialschichten 4 und 6 beste- 
hen aus unterschiedlichen thermoplastischen 

70 Kunststoffen, die nicht miteinander verschweiBbar 
sind. 

Wie die gegenUber den Figuren 4a und 4c um 
90° gedrehte Darstellung der Fig. 4b erkennen 
laSt, hat der Vorformling 1 einen Durchmesser, der 

75 grower ist als der Aufiendurchmesser des Halses 8 
des flaschenformigen Behalters und der anderer- 
seits kleiner ist als der Au/tendurchmesser der zy- 
lindrischen Auflenwand 9 des Behalters. 

Dies hat zur Folge, da£ beim Schliefien der 

20 beiden Formhalften Uberschussiges Material so- 
wohl im Bereich der Schultern 10 und des Halses 8 
als auch im Bodenbereich abgequetscht wird. 

Wahrend hierbei im Bereich der Schulter 10 
und des Halses 8 an der Quetschkante das Materi- 

25 a\ der Innenschicht 6 zwischen dem Material der 
AuBenschicht 4 liegt, was verhindert, daB die aufle- 
re Materialschicht 4 miteinander verschweifit wird, 
wird im Bodenbereich vorzugsweise durch beson- 
dere Formgebung der Blasform eine nach auiten 

30 vorspringende Schweifinaht 1 1 gebildet, die wenig- 
stens teilweise.d.h. im Bereich von einigen Zehntel 
Millimeter, aus der aufleren Materialschicht 4 be- 
steht, wodurch im Bereich der bodenseiten 
Quetschkante der Au/tenbehalter 5 verschlossen 

35 wird. Durch an den Blasformschritt anschlieflende 
Verlagerung von noch plastischem Material der Bo- 
denschicht kann auch eine vollstandig, d.h. uber 
ihre gesamte Hohe geschlossene Schweifinaht 11 
ausgebildet werden. 

40 Der Innenbeutel 7 hingegen wird in beiden- 

Quetschbereichen, d.h. am Boden und im Schulter- 
und Halsbereich verschweiBt, da beim Schliei3en 
der Formhalften das Material der Innenschicht 6 
ohne Zwischenschaltung eines anderen Materials 

45 gegeneinander gepreflt wird, so daJ3 in den 
Quetschbereichen dichte Schweiflnahte 12 und 13 
entsteht. 

Die im Schulter- und Halsbereich des Au/3en- 
behSlters 5 entstandenen unverschweifiten Nahte 

so 1 4 lassen einen Lufteintritt in den Zwischenraum 1 5 
zwischen dem formstabilen AuBenbehalter 5 und 
dem flexiblen Innenbeutel 7 zu. 

Die bodenseitige Schweiflnaht 12 des Innen- 
beutels 7 ist, wie insbesondere die Figuren 2 und 7 

55 erkennen lassen, im Beutel des Auj3enbehalters 5 
verankert, so dafl der Innenbeutel 7 bei seiner 
Entleerung in axialer Richtung gehalten ist, wie 
Figur 1 andeutet. 
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Nachdem die beiden Halften der Blasform 3 
geschlossen sind, wird ein Kalibrierdorn 16 in den 
Formhohlraum eingefuhrt, urn den Hals 8 des Be- 
halters mit einem nach au/Jen weisenden Schnapp- 
ring 17 fertig auszubilden und UberschUssiges Ma- 
terial abzuquetschen, wobei zudem der Vorformling 
zu dem fertigen Behalter aufgeblasen wird. Durch 
das Kalibrieren tritt eine gewisse Vermischung des 
Materials der Auflenschicht 4 und der Innenschicht 
6 auf, so da/? der Innenbeutel 7 im Halsbereich an 
dem Auflenbehalter 5 gehalten ist, wozu auch eine 
nach au/ten weisende kleine Randverdickung 18 
am oberen Rand des Innenbeutels 7 beitragt, die 
sich innen an den Schnappring 17 anlegt. Der 
Schnappring 17 wird durch die durch den Kalibrier- 
dorn 16 hervorgerufene Verformung im Bereich der 
Quetschnahte verschweiflte, da durch die Material- 
bewegung Auflenschichtmaterial in diesen Berei- 
chen miteinander in BerOhrung kommt. 

Eine Pumpe 19 greift -wie Fig. 1 zeigt- in die 
Behalteroffnung 20 ein und hintergreift mit einem 
ringformigen Ansatz an einer zylindrischen Wand 
21 den Schnappring 17, der hierdurch selbst dann 
test zusammen gehalten ist, wenn er im Bereich 
der Quetschnahte nur unvollstandig zusammenge- 
schwei)3t sein sollte. Die Pumpe 19 enthalt ferner 
eine ebenfalls zylindrische Au/Jenwand 22, die die 
6ffnungen des AuJSenbehaiters 5 vollstSndig ab- 
deckt und sich nahezu bis zum Bodenbereich des 
Behalters erstreckt. Zur Betatigung der Pumpe 19 
ist am unteren Ende der Umfangswand 22 ein nach 
au/ien weisender Halteabschnitt 23 angeformt. 

Fig. 5 zeigt in einer vergro/terten Darstellung 
eine Quetschnaht im Bereich der Schulter 13 und 
des Halses 8 des Behalters. Durch Quetschkanten 
25 der beiden Formhalften 3 wird OberschUssiges 
Material 24 abgequetscht, wobei sich innerhalb der 
Form 3 eine teste Schwei/Jnaht des Innenbeutels 7 
bildet, da dessen Materialschicht 6 aneinander an- 
liegt, wahrend die Materialschicht 4 durch die da- 
zwischen liegende Schwei/3naht der Materialschicht 
6 voneinander beabstandet ist und nicht miteinan- 
der verschweiflt wird. Hierdurch entsteht eine Luft- 
eintrittsoffnung 14 in dem Aufienbehalter 5. 

Fig. 7 zeigt in vergro/terter Darstellung die Bo- 
denschwei/Jnaht 11 des Au/3enbehalters 5, die 
durch besondere Formgebung der Blasform halften 
ausgebildet werden kann. Die Schweiflnaht 11 ist 
eine querschnittlich etwa drachenformige untere 
Verlangerung der Materialschicht 4, wodurch ein 
verdickter Bereich gebildet ist, in dem die innenlie- 
gende SchweiCnaht 12 der Innenschicht 6 fest ein- 
gebettet bzw. fest eingeklemmt ist. In der Boden- 
schweiflnaht 11 liegt Material des Aui3 en behalters, 
das von beiden Seiten der Naht zusammengefUhrt 
ist, wenigstens Ober einen Teil der NahthQhe an- 
einander an, wodurch eine ausreichende Ver- 
schwei/3ung stattfindet, urn den Boden zu schlie/ten 



und den Innenbeutel in axialer Richtung zu halten. 
Bezuglich einer bevorzugten Ausbildung der 
Schweitfnaht 1 1 wird auf die Abmessungen der Fig. 
7 hingewiesen. 
5 Fig. 6 zeigt in einer vergroflerten Darstellung 

Einzelheiten der Form des Schnapprings 17 am 
oberen Rand des sich leicht kegelformig verbrei- 
ternden Halses 8 des erfindungsgemajSen Behal- 
ters. 

10 Fig. 3 zeigt Locher 27 in dem radial au!3eren 

ringformigen Bereich des Schulterabschnitts des 
Au/Jen behalters 5. 

Mit Bezug auf die Fig. 1 und 2 sei angemerkt, 
dafi der mittige Bodenbereich des Behalters so 

75 weit nach innen konkav zurUckversetzt ist, da/3 die 
vorspringende BodenschweiBnaht 11 in der Ebene 
26 der Standflache des Behalters endet, so dai3 die 
Standfestigkeit des Behalters nicht beeintrachtigt 
ist. 

20 

Patentanspruche 

1. Im Coextrusionsblasverfahren hergestellter Be- 
halter mit einem im wesentlichen formstabilen 

25 Auftenbehalter und einem leicht verformbaren 

Innenbeutel, die aus unterschiedlichen, keine 
Schweiflverbindung miteinander eingehenden 
thermoplastischen Kunststoffen bestehen, mit 
Schulterabschnitt und Behalteroffnung, die mit 

30 einer Pumpe versehen werden kann, wobei der 

Innenbeutel im Bodenbereich mit einer 
Schweiflnaht verschlosen ist, 
dadurch gekennzeichnet, 
da/3 der Au/3en behalter (5) im Bodenbereich 

35 eine wenigstens teilweise verschwei/3te Naht 

(11) aufweist, in der der Innenbeutel (7) mit 
seiner Schweiflnaht (12) eingeklemmt und in 
axialer Richtung gehalten ist, und da/3 der Au- 
/3enbehalter (5) an seinem Schulterabschnitt 

40 (13) wenigstens eine unverschwei/3te Nahtstelle 

(14) mit gegenUberliegenden, unverbundenen 
Wandbereichen (4) aufweist, wahrend der In- 
nenbeutel (7) in diesem Bereich durch wenig- 
stens eine Schweiflnaht dicht verschlossen ist. 

45 

2. Behalter nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, da/3 sich zwei unver- 
schwei/3te N5he (14) wenigstens Ober einen 
Teil der beiden Schulterabschnitte (13) bis zu 
so der Behalteroffnung (20) erstrecken. 

3. Behalter nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, da/3 eine geschlosse- 
ne Naht (14) im Bodenbereich des AuBenbe- 
55 halters (5) dadurch ausgebildet ist, daJ3 beider- 

seits der Naht Material des AufienbehSlters zur 
Bildung eines vorstehenden Steges (11) zu- 
sammengefuhrt wird. 
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Behalter nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 ferner wenig- 
stens ein Loch (27), vorzugsweise mehrere L6- 
cher (27) in der Wand des Aufienbehalters (5) 
ausgebildet ist bzw. sind. 5 

Behalter nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 das Loch bzw. 
die Locher im Bereich des Schulterabschnitts 
und/oder im oberen Wandbereich des Behal- w 
ters (5) ausgebildet sind. 



10. Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, 

dadurch gekennzeichnet, dafi der Druckaus- 
gleich in dem Zwischenraum zwischen dem 
Aufienbehalter und dem Innenbeutel beim Auf- 
bringen von Unterdruck auf den letzteren da- 
durch gefordert wird, dafi der Behalter seitlich 
derart zusammengedruckt wird, so dafi die un- 
verschweifiten Schulternahte des Auflenbehal- 
ters weiter voneinander beabstandet werden. 



6. Behalter nach einem der AnsprOche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die unver- 
schweifiten Nahte (14) des Schulterabschnitts 75 
und gegebenenfalls die Locher (27) von einem 
Gehause (22) der Pumpe (19) aufien uberdeckt 
sind. 



7. Behalter nach einem der Anspruche 1 bis 6, 20 
dadurch gekennzeichnet, da/3 er durch Blasfor- 
men aus einem coextrudierten schlauchformi- 

gen Vorformling (1) ausgebildet ist, dessen 
Durchmesser grofier ist als der Durchmesser 
des Halses (8) des fertigen Behalters. 25 

8. Verfahren zur Herstellung eines BehSlters mit 
einem im wesentlichen formstabilen Aufienbe- 
halter und einem leicht verlormbaren Innen- 
beutel, 30 
dadurch gekennzeichnet, dafi ein zweischichti- 

ger, schlauchformiger Vorformling aus unter- 
schiedlichen, keine Schweifiverbindung mitein- 
ander eingehenden Kunststoffen extrudiert 
wird, der einen grofieren Durchmesser hat als 35 
der Hals des herzustellenden Behalters, 
da/3 der im warmen Zustand befindliche Vor- 
formling durch Schliefien der Blasform im Bo- 
denbereich und im Schulterbereich des herzu- 
stellenden Behalters unter Beseitigung von 40 
Uberschufimaterial abgequetscht wird, und 
dafi hierbei beiderseits der bodenseitigen Naht 
Material des Aufienbehalters zur Bildung eines 
vorstehenden Steges zusammengefuhrt wird, 
so dafi die bodenseitige Schweifinaht des In- 45 
nenbeutels in der geschlossenen Naht des Au- 
fienbehalters wenigstens teilweise einge- 
klemmt wird. 



9. Verfahren nach Anspruch 8, 50 
dadurch gekennzeichnet, dafi nach dem Blas- 
vorgang Unterdruck auf den Innenbeutel aufge- 
bracht wird, so dafi sich dieser zusammenzieht 
und wenigstens bereichsweise von der Wand 
des AufienbehSlters I6st, und dai3 wenigstens 55 
ein Loch in der Wand des Aufienbehalters 
ausgebildet wird. 
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